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La directive F-Gaz
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Les Quotas – EU N°517/2014 – Gaz HFC 842/2006
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Les interdictions
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La vision et la Solution 
d’Engie Axima 
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Etat de 
l’installation
(Audit / Bilan 
frigorifique)

Bon / récente 
installation Drop-in / Retrofit

Peu coûteux

Court terme

Peu d’impact sur
l’équipement

Mauvais / 
Installation vétuste Nouvelle Installation

Préférence pour les 
réfrigérants naturels

Performance 
énergétique

Long terme

Des solutions existent
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Installation existente : Solution à court terme le drop-in
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AVANT APRES
R404    GWP: 3922         R449       GWP: 1397

R410    GWP: 2088         Pas de solution en fréon actuellement

R23      GWP: 14800    Pas de solution en fréon actuellement

R134    GWP: 1430        R450       GWP: 547

R513a     GWP: 631  

R1234ze  GWP: 7     (mais en classe A2L !!)

• Pas de changement sur les 
composants ni sur la tuyauterie

• Remplacement des soupapes de 
sécurité, des huiles et filtres

• Possible impact sur compresseur
(perte de puissance)



Solution pour une nouvelle installation
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Chaque solution est adaptée :

CO2 Petite & Moyenne puissance : en direct vers Frigos , coûts installation faibles

 Sécurité / Pas Gain énergie / Exploitation 15ans ?

HC Petite & Moyenne puissance : coûts intermédiaires aux deux premières
 Sécurité / Pas de gain énergétique / Exploitation 25 ans

NH3 Petite & Moyenne & Haute puissance : via glycols , coûts installation plus élevés

 Sécurité / Gain énergie / Exploitation 40 ans
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Exemple d’Etude et de 
Realisation

9



16.10.18 TEMPLATE Cofely - version 2014.01 10

Des Solutions pour les 
installations Existentes

• Information client « problématiques » F Gaz R507/R404

• Réunion chez le client / Agent Axima

• Calcul de faisabilité R404(A)  R449(A) : Bilan de puissance…

• Décision du retrofit Gaz lors d’un changement de condenseur

• Planning et timing avec utilisation Carbo-glace

Conclusion : Installation va continuer sa vie pour 10 ans

AD DELHAIZE SPA : retrofit suite au changement du condenseur



Pastificio della Mamma

Nouvelle installation NH3
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23/06/2016 12

Etude du Système de Production Frigorifique en Industrie : Upgrade 
d’un Système HFC vers l’Utilisation d’un Fluide Naturel avec 

Optimisation Energétique

Travail de fin d’études : Quentin 
PANELLI

Lourhmati ATuteur Gramme :
Jean-Michel Dols

G. Graulich - Dir
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Pâtes fraîches et précuites

Température du produit : 0°C et -20°C
Ateliers production à +8°C et -2°C 
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Installation sélectionnée en cascade
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Economie d’énergie annuelle

• Economie réalisée  76,21 x 150 = 11,431,5 €/an
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Etude économique sur 15 ans



Aeroport BSCA – Charleroi  chiller NH3 à cond à air 
Puissance de 800kW (6/12) et 32Kg de charge de NH3

00/00/2015 TITRE DE LA PRESENTATION ( MENU "INSERTION / EN-TETE ET PIED DE PAGE") 17



4. Valeur COP d’une installation NH3/Glycol

D’Argifral



COP : impact de l’invest sur l’exploitation : 20ans



Nos services
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Unités en NH3 en Local Techn + Laveur air + SAS



LAVEUR D’AIR LOCAL TECHNIQUE NH3



Exemple de calcul d’une garantie de performance 

D’Argifral



Chiller compact NH3 ‘’Made by ENGIE DE’’



Chiller compact NH3 1400kW 7/12 – 2013 Bitzer



Chiller compact NH3 Eau/Eau 1000tr/min-4.000 GEA
Vis



Chiller compact NH3 Eau/Eau 500tr/min-1.500 GEA
Piston



Chiller compact NH3 unité à condensation à air NH3



Cooling and free cooling principles

Mechanical cooling Free cooling

Creativity is boiling down 
a mechanism to its essence



Customer: ACB Dendermonde



Customer: IVC Avelgem



CONTACT
Abdel LOURHMATI

Expert Techniques NH3 – Fluides naturels - Industrie
Engie Axima Réfrigération S.A.

abdel.lourhmati@engie.com
+32 4 370 05 05
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